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 Giętarka została zaprojektowana 

w celu gięcia drutu o średnicy od 2 mm 

do 4mm. Dzięki zastosowaniu głowicy 

obrotowej, umożliwia ona gięcie drutu na 

dowolnej długości oraz w dowolnej 

płaszczyźnie. 

 Maszyna sklada się z dwóch 

stacji roboczych. Elementu odwijająco-

podającego oraz części wykonawczej 

(stacja gięcia i cięcia drutu), gdzie mają 

miejsce wszystkie niezbędne operacje 

na materiale wejściowym w celu 

uzyskania gotowego produktu. 

 Stacja podawania i odwijania 

drutu składa się z chwytaka, korpusu oraz 

układu napędowego. Do napędu 

urządzenia wykorzystano asynchroniczny 

silnik trójfazowy z przekładnią ślimakową. 

Uruchamianie urządzenia i kontrola pracy 

odbywa się w cyklu automatycznym i 

całkowicie uzależniona jest od procesu 

produkcyjnego. 
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 Giętarka pełni funkcje prostowania, precyzyjnego 

podawania, cięcia oraz gięcia drutu. Za powyższe funkcje 

odpowiadają mechanizmy maszyny: 

 Poziome i pionowe prostowanie drutu. 

 Precyzyjne podawanie drutu 

 Głowica obrotowa 

 Nóż do cięcia drutu 

 Głowica nastawna 

 Chwytak drutu 

Na jej korpusie rozmieszczono sygnalizację świetlną oraz 

pulpit sterowniczy dla operatora.  

Maszyna w całości zostaje dostarczona i ustawiona w 

miejscu pracy przez producenta. Producent oferuje 

również szkolenie z zakresu obsługi maszyny. 

Cena     135 000,00 PLN netto 

W skład zestawu wchodzą: 

 Automat do odwijania drutu. 

 Jeden zestaw rolek prostujących dla 
jednej średnicy drutu. 

 Jeden zestaw rolek podających dla 
jednej średnicy drutu. 

 Osłony maszyny. 

 Jeden komplet narzędzi gnących dla 
jednej średnicy drutu. 

 Kompletną dokumentację maszyny. 

 Gwarancja 12 miesięcy. 
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DANE TECHNICZNE 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Zakres średnic drutu 2-4 [mm] 

Ilość stacji prostujących 2 

Ilość rolek prostujących 
w stacji 

7 

Ilość rolek podających 4 

Dokładność podawania +/-0,5mm 

Dokładność gięcia +/-0,1o 

Typ narzędzia 
formującego 

Pojedyncze 

Zasilanie 400V, 3 fazy, 
50Hz, 10A 

Napędy Serwomotory + 
przekładnia 
planetarna 

Układ pneumatyczny 5 bar - 50l/min 

 
Zalety: 

 Stabilna konstrukcja stalowa, 

zabezpieczona trwałą farbą 

antykorozyjną. 

 Pulpit sterujący umożliwia w pełni 

automatyczną pracę maszyny. 

 Dzięki głowicy obrotowej umożliwia 

gięcie drutu w płaszczyźnie 3d. 

 Dzięki oprogramowaniu CNC umożliwia 

dokładne i powtarzalne wykonywanie 

elementów. 

 Wykonuje skomplikowane gięcia przez co 

możemy otrzymać przedmiot o 

dowolnym kształcie. 

 Solidna budowa mechanizmu 

prostującego drut oraz mechanizmu 

podawania drutu. 

 Niezależna regulacja wszystkich rolek 

prostujących. 

 Realizacja dużych i małych serii bez straty 

materiału. 


